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1. WYMOGI BEZPIECZE � STWA 
 
 

Poni� sze wymogi bezpiecze� stwa nie zawieraj�  wszystkich informacji dotycz� cych dzia
ania 
urz� dzenia. Nale� y si�  zapozna�  z niniejsz�  instrukcj �  obs
ugi w ca
o� ci! 

 
UWAGA: Wszelkich pod
� cze�  i zmian nale� y dokonywa�  przy od
� czonym napi� ciu 

zasilaj� cym. 
 
UWAGA:  Instalacja oraz programowanie urz� dzenia wymagaj�  posiadania odpowiednich 

umiej� tno� ci, dlatego mog�  by�  dokonywane tylko przez wykwalifikowany 
personel po zapoznaniu si�  z ca
�  instrukcj �  obs
ugi. 

 
UWAGA:  Urz � dzenie musi by�  instalowane w dodatkowej skrzynce przeznaczonej dla 

urz� dze�  elektrycznych. Musi ona chroni�  urz� dzenie przed dost� pem osób 
niepowo
anych, a w szczególno� ci dzieci. Skrzynka musi równie�  chroni�  
urz� dzenie przed py
em, wilgoci�  oraz innymi czynnikami mog� cymi spowodowa�  
jego uszkodzenie. Skrzynka musi zapewni�  odpowiedni�  temperatur�  pracy 
urz� dzenia. 

 
UWAGA:  W przypadku, gdy urz � dzenie ulegnie uszkodzeniu, nale� y skontaktowa�  si�  ze 

sprzedawc�  lub osob�  odpowiedzialn�  za instalacj� .  
 
UWAGA: Wewn � trzne elementy urz� dzenia oraz jego obudowa mog�  by�  gor� ce w trakcie 

dzia
ania oraz pozosta�  gor� ce nawet po od
� czeniu zasilania. 
 
UWAGA:  Nieprawid
owo pod
� czone urz� dzenie mo� e ulec uszkodzeniu. 
 
UWAGA:  Odpowiedzialno��  za prawid
ow�  instalacj�  urz� dzenia spoczywa na osobie 

montuj � cej. Nale� y si�  upewni�  czy spe
nione zostaj�  wszystkie wytyczne i normy 
obowi� zuj� ce w danym kraju.  

 
UWAGA: Wy
adowania elektrostatyczne mog�  uszkodzi�  urz� dzenie. Nale� y stosowa�  

odpowiednie zabezpieczenie. 
 
UWAGA: Wszelkie nieautoryzowane przeróbki, modyfikacje oraz próby naprawy powoduj�  

utrat �  gwarancji.  
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2. Wst� p 
 

Modu
 MCT-1 s
u� y do pomiaru temperatury w od 1 do 4 punktach, w zakresie -40ºC do +85ºC. 
Rozdzielczo��  pomiaru temperatury wynosi 0.1ºC, a dok
adno��  pomiaru maksymalnie ±0.5ºC. 
� rednia dok
adno��  pomiaru jest mniejsza ni�  ±0.2ºC. Modu
 mo� e by�  zasilany napi� ciem od 9 do 
24V pr� du sta
ego (DC). Maksymalny pobór pr� du wynosi 100mA. Wymiary modu
u pozwalaj�  na 
zmieszczenie go w standardowej puszce instalacyjnej. 
 
 

3. Dane techniczne 
 

Tabela 1. Parametry graniczne 
Nazwa parametru Uwagi Min. Max. 

Napi� cie zasilania 
24VDC 

Notka 1  35VDC 

Temperatura Notka 1 -20ºC 90ºC 

Napi� cie na 
wyprowadzeniach 

SDA, SCL 
 -0.7VDC 6VDC 

 
Notka 1: Przekroczenie parametrów granicznych mo� e spowodowa�  uszkodzenie urz� dzenia, lub/i 
trwa
e obni� enie parametrów. D
ugotrwa
a praca w warunkach bliskich parametrom granicznym 
mo� e spowodowa�  nieprawid
owe dzia
anie uk
adu, a nawet uszkodzenie urz� dzenia. 
 
 
 
Tabela 2. Rekomendowane warunki pracy 

Nazwa parametru Uwagi Min. Typ. Max. 

Napi� cie zasilania 
24VDC 

 9VDC 24V 32VDC 

Pr� d zasilania 24VDC   50mA 100mA 

Napi� cie na 
wyprowadzeniach 

SDA, SCL 
 0VDC  5.1VDC 

Temperatura pracy  -40ºC  80ºC 

Wilgotno��  Notka 1 5%  95% 

Wysoko��   0m n.p.m.  2000m n.p.m. 
Notka 1: Wilgotno��  bez kondensacji! 
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4. Instalacja 
4.1 Obwód elektryczny 

 

 
        Rys. 1 Rozmieszczenie elementów na p
ytce modu
u 

U2 – CPU 
J1, JP1, JP2 – z
� cze systemowe 
D3..D7 – diody LED sygnalizuj� ce stan urz� dzenia 
SW100 – prze
� cznik konfiguruj� cy pr� dko��  komunikacji, adres p
ytki oraz 
tryb Modbus 

 
 

Uwaga: Pod
� czanie niezgodne z instrukcj�  mo� e spowodowa�  nieprawid
ow�  prac�  i/lub 
uszkodzenie urz� dzenia nie obj� te gwarancj� ! 
 
     Tabela 3. Z
� cze J2: 

Numer pinu Nazwa Opis 

1 +V Plus zasilania 

2 GND Masa zasilania 

3 GND Masa RS-485 

4 D- Interfejs RS-485 

5 D+ Interfejs RS-485 

6 Vcc Plus zasilania czujników 

7 DA Linia danych czujników 

8 NC Nieu� ywane, nie pod
� cza� ! 

9 GND Masa czujników 
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Tabela 4. Diody sygnalizacyjne: 
Numer diody Kolor Nazwa Opis 

D3 zielony POWER Sygnalizuje obecno��  zasilania 

D4 pomara� czowy DIR Wskazuje kierunek transmisji,  
� wieci – odbieranie,  
nie � wieci – nadawanie 

D5 czerwony TX Sygnalizuje nadawanie, je� li miga 

D6 zielony RX Sygnalizuje odbieranie, je� li miga 

D7 czerwony CPU Zmiana stanu diody  
(� wieci �  nie � wieci, nie � wieci �  
� wieci) sygnalizuje wykonanie pomiaru 
i poprawn�  prac�  CPU 

 
 
Nieprzerwane � wiecenie si�  diod RX i TX sygnalizuje mo� liwo��  b
� du w pod
� czeniu sygna
ów 
do gniazda. Miganie tylko diody sygnalizuj� cej odbieranie danych przez modu
 sygnalizuje 
mo� liwo��  wysy
ania b
� dnego adresu, lub wybranie b
� dnych parametrów transmisji 
(nieprawid
owa pr� dko�� , ustawienia parzysto� ci, liczba bitów stopu, itp.) 
 
 
 

4.2  Przyk
ad pod
� czenia elektrycznego 
 
 
Poni� szy rysunek przedstawia schemat typowego pod
� czenia uk
adu do magistrali RS-485. Modu
 
pomiaru temperatury mo� na zasila�  napi� ciem sta
ym z zakresu 9...24V. Do uk
adu mo� na 
pod
� czy�  maksymalnie 4 czujniki temperatury DS18B20. Wszystkie nale� y pod
� czy�  do tych 
samych wyprowadze�  (tj. 6, 7, 9) w sposób widoczny poni� ej. Komunikacja modu
u z innymi 
urz� dzeniami realizowana jest z wykorzystaniem interfejsu RS-485. Przewody nale� y pod
� czy�  
wed
ug rysunku (rys. 2). Modu
 mo� e pracowa�  tylko jako urz� dzenie slave. Prze
� cznikiem 
SW100 ustala si�  adres fizyczny urz� dzenia, pr� dko��  komunikacji oraz tryb Modbus, co zostanie 
opisane w dalszej cz�� ci instrukcji.  
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Rys. 2 Przyk
ad pod
� czenia modu
u pomiaru temperatury 
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4.3  Ustawianie pr� dko� ci, adresu i trybu Modbus 
 

 
 

Rys. 3 Switch SW100 do ustawiania adresu Modbus (zworki 1-6).  
Na rysunku przedstawiono 31 z 63 mo� liwych ustawie�  adresu. 

 
W po
o� eniu przedstawionym na widoku p
ytki, zworka w pozycji OFF oznacza 1, zworka 
w pozycji ON – 0.  
 
W switchu SW100 zworki 1..6 s
u��  do ustawienia adresu w protokole Modbus (A0..A5) modu
u 
pomiaru temperatury: 
1 – A0 (najmniej znacz� cy bit adresu - LSB) 
2 – A1 
3 – A2 
4 – A3 
5 – A4 
6 – A5 (najbardziej znacz� cy bit adresu - MSB) 
 
Adres modu
u pomiaru temperatury w protokole Modbus: 
- ustala si�  sprz� towo za pomoc�  switcha SW100,  
- mo� e przyjmowa�  warto� ci 1..63,  
- adres 0 jest zarezerwowany w specyfikacji protoko
u Modbus jako rozg
oszeniowy (broadcast),  
- ustawia si�  w postaci binarnej, tzn. 27 (dec) = 011011 (bin). Switch w pozycji ON to bit adresu 
ustawiony jako 0. Switch w pozycji OFF to bit adresu ustawiony jako 1.  
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4.3.1. Ustawianie trybu Modbusa za pomoc�  switcha SW100 
 
Zworka 7 (z zestawu SW100) s
u� y do ustawiania trybu Modbusa. 
0 – Modbus RTU 
1 – Modbus ASCII  
 
4.3.2. Ustawianie pr� dko� ci transmisji za pomoc�  switcha SW100 
 
Zworka 8 (z zestawu SW100) s
u� y do ustawiania pr� dko� ci transmisji: 
0 – pr� dko��  9600 baud  
1 – pr� dko��  57600 baud 
 
Uwaga: W module i urz� dzeniu nim steruj� cym musz�  by�  ustawione takie same parametry 
transmisji! 

 
Uwaga: Aby zmieni�  adres p
ytki lub pr� dko��  komunikacji, nale� y ustawi�  �� dany adres 
i pr � dko�� , a nast� pnie wy
� czy�  i w
� czy�  zasilanie. Zmiana adresu przy w
� czonym zasilaniu 
nie odniesie skutku a�  do nast� pnego wy
� czenia i w
� czenia zasilania. Ustawienie adresu 
p
ytki na 0 spowoduje nieprawid
ow�  prac�  modu
u. 
 
5. Konfiguracja 
 
5.1. Protokó
 transmisji danych 
Modu
 komunikuje si�  z urz� dzeniem steruj� cym za pomoc�  protoko
u Modbus RTU. W warstwie 
fizycznej po
� czenie jest realizowane za pomoc�  interfejsu RS-485 2W, half-duplex 
(z prze
� czaniem kierunku transmisji). Rejestry 1100..1102 s�  rejestrami 3x – Input Registers, 
natomiast wszystkie pozosta
e to Holding Registers – 4x. 
 
      Tabela 5. Parametry transmisji w trybie RTU: 

pr� dko�� : 9600/57600 baud (prze
� czane zwork� ) 
parzysto�� : Even 
ilo��  bitów danych: 8 
ilo��  bitów stopu: 1 

 
      Tabela 6. Parametry transmisji w trybie ASCII: 

pr� dko�� : 9600/57600 baud (prze
� czane zwork� ) 
parzysto�� : Even 
ilo��  bitów danych: 7 
ilo��  bitów stopu: 1 

 
      Tabela 7. Rejestry Modbus i ich znaczenie w czujniku temperatury: 

Numer rejestru Nazwa Opis 

1100 Autokonfiguracja Rejestr do autokonfiguracji 

1101 Ilo��  czujników Ilo��  czujników temperatury 
pod
� czonych do modu
u 

1102 Wersja FW Wersja firmware modu
u 

1200 Znak 1 0: temperatura dodatnia,   
1: temperatura ujemna 

1201 Cz���  ca
kowita temperatury 1  
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1202 Cz���  u
amkowa temperatury 1  

1203 Znak 2  

1204 Cz���  ca
kowita temperatury 2  

1205 Cz���  u
amkowa temperatury 2  

1206 Znak 3  

1207 Cz���  ca
kowita temperatury 3  

1208 Cz���  u
amkowa temperatury 3  

1209 Znak 4   

1210 Cz���  ca
kowita temperatury 4  

1211 Cz���  u
amkowa temperatury 4  

1212 Czas pomi� dzy odczytami Ustawiany, domy� lnie 1s 

1213 B
� d Pojawienie si�  warto� ci innej 
ni�  zero sygnalizuje b
� d. 

1214 Ilo��  wykrytych czujników  

1215 MSB 

1216  

1217  

1218 

Numer seryjny czujnika 1 

LSB 

1219 MSB 

1220  

1221  

1222 

Numer seryjny czujnika 2 

LSB 

1223 MSB 

1224  

1225  

1226 

Numer seryjny czujnika 3 

LSB 

1227 MSB 

1228  

1229  

1230 

Numer seryjny czujnika 4 

LSB 

1231 Znacznik programowania 
konfiguracji 

 

 
Przyk
ad: 
Adres 1100: 109 
Adres 1101: 4 
Adres 1102: 207 
Adres 1200: 0 
Adres 1201: 21 
Adres 1202: 2 
Adres 1203: 1 
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Adres 1204: 25 
Adres 1205: 9 
Adres 1206: 0 
Adres 1207: 7 
Adres 1208: 2 
Adres 1209: 1 
Adres 1210: 0 
Adres 1211: 2 
Adres 1212: 2 
Adres 1213: 0 
Adres 1214: 4 
Adres 1200: 0123h (h - szesnastkowo) 
Adres 1201: 4567h 
Adres 1202: 89ABh 
Adres 1203: CDEFh 
Adres 1204: 1234h 
Adres 1205: 5678h 
Adres 1206: 9ABCh 
Adres 1207: DEF0h 
Adres 1208: 2345h 
Adres 1209: 6789h 
Adres 1210: ABCDh 
Adres 1211: EF01h 
Adres 1212: 3456h 
Adres 1213: 789Ah 
Adres 1214: BCDEh 
Adres 1214: F012h 
 
Modu
 pomiaru temperatury (109), pod
 � czone 4 czujniki, wersja firmware 2.0.7; 
temperatura odczytana z czujnika 1: +21,2ºC, z czuj nika 2: -25,9ºC, z czujnika 
3: +7,2ºC, z czujnika 4: -0,2ºC, pomiar temperatury  co 2s, brak b
 � dów, wykryto 
4 czujniki, numer seryjny 1 czujnika: 0x0123456789A BCDEF, numer seryjny 2 
czujnika: 0x123456789ABCDEF0, numer seryjny 3 czujn ika: 0x23456789ABCDEF01, 
numer seryjny 4 czujnika: 0x3456789ABCDEF012. 
 
Uwaga: Podane numery seryjne nie s�  rzeczywistymi numerami seryjnymi czujników - zosta
y 
pokazane jedynie jako przyk
ad. 
 

5.2 Konfigurowanie modu
u do wspó
pracy z czujnikami  
 
Czujniki DS18B20 posiadaj�  unikalne numery seryjne, po których s�  rozpoznawane przez modu
 
pomiaru temperatury. Numery te nie s�  umieszczone na obudowach czujników, wi� c nie da si�  
po
� czy�  konkretnego czujnika z jego numerem w module. Dodatkowo, w przypadku gdyby np. 
jeden z czujników przesta
 dzia
a� , wtedy  po nast� pnym uruchomieniu urz� dzenia inny 
z czujników (o numerze seryjnym ni� szym ni�  ten uszkodzony) przejmie jego rejestry w module. 
Mo� e to spowodowa�  niespodziewane  efekty, gdy czujnik mierz� cy temperatur�  w piwnicy 
zostanie przypisany do salonu.  
 
Aby zapobiec takim sytuacjom, od wersji 2.0.4 modu
u pomiaru temperatury zosta
 wprowadzony 
tryb programowania konfiguracji. Po pod
� czeniu wszystkich czujników do modu
u i uruchomieniu 
komunikacji po Modbusie do rejestru 1231 ("Znacznik programowania konfiguracji"), nale� y 
wpisa�  warto��  0xAA, czyli 170 dziesi� tnie. Ta operacja powoduje zapisanie konfiguracji 
czujników w wewn� trznej pami� ci modu
u. Gdy potem czujnik ulegnie uszkodzeniu – tak, � e nie 
b� dzie rozpoznawany przez modu
, nie spowoduje to przesuni� cia si�  pozosta
ych czujników 
w tabeli modu
u. Natomiast w rejestrach uszkodzonego czujnika pojawi si�  warto��  255,255,255, 
co oznacza b
� d odczytu. Poniewa�  prawid
owe warto� ci rejestru „Znak” to 0 lub 1, program 
u� ytkownika mo� e 
atwo wykry�  b
� d. Po wymianie czujnika nale� y ponownie przeprowadzi�  
proces programowania konfiguracji.  
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Uwaga: Ilo��  dopuszczalnych cykli programowania konfiguracji jest ograniczona, dlatego po 
ka� dej wymianie czujnika mo� na programowa�  konfiguracj�  tylko raz. W szczególno� ci 
niedopuszczalne jest dodawanie programowania konfiguracji do normalnej tabeli Modbusa 
u� ywanej do komunikacji w systemie. Spowoduje to wyczerpanie dopuszczalnej ilo� ci cykli 
programowania i uszkodzenie urz� dzenia w czasie krótszym ni�  7 minut. 
 
 

5.3. Przyk
ad pod
� czenia modu
u pomiaru temperatury do sterownika 
PLC Fatek 

 
Aby nawi� za�  komunikacj�  z modu
em poprzez port RS-485, nale� y najpierw skonfigurowa�  port 
w sterowniku PLC. Mo� emy tego dokona�  za pomoc�  programu  WinProLadder. 
 
Wybieramy z menu PLC �  Setting �  Port (numer portu, po którym b� dzie odbywa
a si�  
komunikacja)  
 

 
 

Rys.4 Wybór portu komunikacyjnego w sterowniku PLC 
 
Po wybraniu odpowiedniego portu nast� pnie musimy go skonfigurowa� . Ustawiamy parametry 
transmisji w trybie RTU: 

1.) pr� dko��  (Baud Rate):    9600/57600 (ustawiane zwork� )  
2.) parzysto��  (Parity)   even 
3.) ilo��  bitów danych (Data Bit):   8 
4.) ilo��  bitów stopu: (Stop Bit)  1 
5.) protokó
      Modbus RTU (slave) 
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Rys. 5 Konfiguracja portu komunikacyjnego sterownika PLC, w trybie RTU 

 
Po wybraniu odpowiedniego portu musimy go skonfigurowa� . Ustawiamy parametry transmisji 
w trybie ASCII: 

1. pr� dko��  (Baud Rate):    9600/57600 (ustawiane zwork� )  
2. parzysto��  (Parity)   even 
3. ilo��  bitów danych (Data Bit):   7 
4. ilo��  bitów stopu: (Stop Bit)  1 
5. protokó
      Modbus ASCII (slave) 
 

 
Rys. 6 Konfiguracja portu komunikacyjnego sterownika PLC, w trybie ASCII 
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Sterownik ustawiony jako „master” musi mie�  uruchomion�  funkcj�  M_BUS (funkcja 150). 
W funkcji 150.M_BUS u� ytkownik ustawia tylko port, którego b� dzie u� ywa
 do komunikacji, 
rejestr startowy programu do komunikacji oraz rejestr roboczy.  

 

Funkcja 150.M_BUS 

 
Rys. 7 Symbol funkcji M_BUS 

 

 

Pt: Numer portu, który ma by�  u� yty do komunikacji 
SR: Rejestr startowy  
WR: Rejestr roboczy  
Je� eli wej� cie A/R = 0   - protokó
 Modbus 
Je� eli wej� cie A/R = 1   - protokó
 Modbus ASCII 
Je� eli wej� cie ABT zmieni si�  na 1, operacja zostaje przerwana i po jej wznowieniu przesy
anie 
zaczyna si�  od pierwszego pakietu danych. 
 

Kiedy ju�  zostanie skonfigurowany port oraz wstawiona funkcja 150.M_BUS,  musimy stworzy�  
tabel� . Z menu wybieramy Project �  Modbus Master Table �  Add Modbus Master Table. 
 
 

 
Rys. 8. Widok ekranu przy wstawianiu z menu tabeli do obs
ugi Modbusa w programie 

WinProladder. 
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Rys. 9. Widok ekranu przy wstawianiu z drzewa konfiguracji tabeli do obs
ugi Modbusa  
w programie WinProladder. 

 
 
Po wybraniu Add Modbus Master Table pojawi si�  okno Table Edit.  
 
 

 
Rys. 10. Okno konfiguracji funkcji Modbus w sterowniku PLC. 

 
 

W polu Table Name u� ytkownik mo� e wpisa�  dowoln�  nazw�  np. Modbus, natomiast 
w polu Table starting address nale� y wpisa�  rejestr startowy, który zosta
 u� yty w programie 
w funkcji 150.M_BUS, np.: R1000. Nast� pnie po pojawieniu si�  okna Modbus Master Table mo� na 
dodawa�  komendy.  
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Rys. 11. Okno edycji komend w komunikacji Modbus 

 
Po naci� ni� ciu przycisku Add pojawia si�  okienko „Command Item”, w którym nale� y wprowadzi�  
numer stacji Slave Station (adres naszego czujnika) inny ni�  numer stacji „master”, na której u� ywa 
si�  funkcji M_BUS. Nast� pnie wybra�  rodzaj komendy, rozmiar przesy
anych danych, adres 
startowy w sterowniku „master” oraz adres startowy w czujniku (lub innym urz� dzeniu) „slave”. 
 
 
Przyk
adowa konfiguracja (odczyt temperatury): 

Slave Station:   2 (adres fizyczny modu
u równy 2) 
Command:    Read 
Data Size:   12 (4 czujniki) 
Master Data Start Address: np.: R400 (odczytuje warto� ci z modu
u do tych rejestrów) 
Slave Data Start Address: np.: 401200  

 
Przyk
adowa konfiguracja (zmiana czasu odczytu): 

Slave Station:   2 (adres fizyczny modu
u równy 2) 
Command:    Write 
Data Size:   1  
Master Data Start Address: np.: R412 (zapisuje warto� ci z modu
u do tych rejestrów) 
Slave Data Start Address: np.: 401212  

 
Przyk
adowa konfiguracja (odczyt b
� du i ilo� ci czujników): 

Slave Station:   2 (adres fizyczny modu
u równy 2) 
Command:    Read 
Data Size:   2  
Master Data Start Address: np.: R413 (odczytuje warto� ci z modu
u do tych rejestrów) 
Slave Data Start Address: np.: 401213  
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5.4. Przyk
ad pod
� czenia modu
u pomiaru temperatury do panelu HMI 
 

Aby nawi� za�  komunikacj�  z modu
em poprzez port RS-485, nale� y najpierw skonfigurowa�  port 
w panelu HMI. Mo� emy tego dokona�  za pomoc�  programu  „EasyBuilder 8000”. Wybieramy 
z menu Edit �  System Parameters…. 
 

 
Rys. 12. Okno do dodawania urz� dze�  pod
� czanych do panelu HMI 

 
Nast� pnie klikamy na „New…”, w efekcie czego pojawi si�  okno jak na rysunku poni� ej: 
 

 
Rys.13 Okno do edycji parametrów komunikacji 
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Mo� emy teraz ustawi�  parametry komunikacyjne urz� dzenia. Chc� c komunikowa�  si�  po Modbus 
nale� y w danych polach wybra� : 
 

PLC type - typ komunikacji:  MODBUS RTU 
PLC I/F -  typ portu, po którym b� dzie odbywa�  

si�  komunikacja: 
RS-485 2W 

PLC default station no. 
adres sprz� towy modu
u  
wilgotno� ci i temperatury 

COM 
numer i ustawienia portu, przez który odbywa 

si�  komunikacja panelu HMI z modu
em. 
 
Aby ustawi�  te parametry, nale� y klikn��  na pole Settings… i wybra�  odpowiednie warto� ci: 
 

1. COM (numer portu komunikacyjnego):  COM 1 
2. Baud rate (pr� dko��  komunikacji):   57600  
3. Data bits (ilo��  bitów danych)   8 Bits 
4. Parity (parzysto�� ):    Even 
5. Stop bits (ilo��  bitów stopu):    1 Bit 

 

 
Rys.14 Ustawienia portu komunikacyjnego 

 
 
Przyk
adowa konfiguracja: 
 
A) Odczyt temperatury: cz���  ca
kowita 
 
Aby odczytywa�  �� dan�  warto��  z modu
u, nale� y utworzy�  odpowiedni obiekt w panelu HMI, 
wy� wietlaj� cy t�  warto�� .  
 
W tym celu wybieramy: menu Objects �  Numeric/ASCII �  Numeric Display 
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Rys. 15. Tworzenie obiektu Numeric Display 

 
 
Pojawi si�  okno Numeric Display Object’s Properties, w którym w celu odczytu temperatury 
nale� y: 
 
W zak
adce „General” wybra� : 

·  Description        (w
asny opis obiektu) 
·  PLC name:        MODBUS RTU 
·  Device type:        4x 
·  Address (numer rejestru, który chcemy odczyta� ):   1204 

(1204 dla temperatury,  1206 dla wilgotno� ci) 
 

 

 
Rys. 16. W
a� ciwo� ci obiektu Numeric Display 

 
W zak
adce „Numeric Format” nale� y wybra� : 

1. Data Format:  32-bit Float 
2. Mask:   Odznaczy�  
3. Left of decimal Pt: 3  (cz���  ca
kowita) 
4. Right of decimal Pt: 4  (cz���  u
amkowa) 
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Rys. 17. W
a� ciwo� ci obiektu Numeric Display 

 
Po zatwierdzeniu ustawie�  mo� emy ulokowa�  obiekt w dowolnym miejscu przestrzeni roboczej 
programu EasyBuilder. Po za
adowaniu programu do panelu HMI mo� na ju�  odczytywa�  
temperatur� .  
 
W celu zmiany czasu próbkowania nale� y wykona�  t�  sam�  procedur�  co powy� ej, z t�  ró� nic� , � e 
nie wybieramy ju�  obiektu wy� wietlaj� cego dane, tylko obiekt odpowiedzialny za wpisywanie 
danych, czyli „Numeric Input”. W skrócie: 
 

W zak
adce „General” wybra� : 
Description         (w
asny opis obiektu) 
PLC name:        MODBUS RTU 
Device type:        4x 
Address (numer rejestru przechowuj� cy czas mi� dzy odczytem): 1203 

 

 
Rys. 18 W
a� ciwo� ci obiektu Numeric Display 
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W zak
adce„Numeric Format” nale� y wybra� : 
Data Format:  16-bit Unsigned 
Mask:   Odznaczy�  
Left of decimal Pt: 3  
Right of decimal Pt: 0  
 

 
Rys.19 W
a� ciwo� ci obiektu Numeric Display 

 
Po zatwierdzeniu ustawie�  mo� emy ulokowa�  obiekt w dowolnym miejscu przestrzeni roboczej 
programu EasyBuilder. Po za
adowaniu programu do panelu HMI mo� na ju�  odczytywa�  cz���  
ca
kowit�  temperatury z czujnika numer 1. 
 
B) W celu wy� wietlenia innej warto� ci mierzonej przez modu
 nale� y powtórzy�  ca
�  t�  procedur� , 

zmieniaj� c tylko numer rejestru odpowiedzialnego za dan�  wielko��  z modu
u. Na przyk
ad 
chc� c sprawdzi� , czy wyst� pi
 b
� d podczas pomiaru, nale� y w polu „Address” wpisa�  warto��  
1213. 

 
C) W celu zmiany czasu próbkowania nale� y wykona�  t�  sam�  procedur�  co powy� ej, z t�  

ró� nic� , � e nie wybieramy ju�  obiektu wy� wietlaj� cego dane, tylko obiekt odpowiedzialny za 
wpisywanie danych, czyli „Numeric Input”. 
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5.5. Wymiary modu
u pomiaru temperatury  
 
P
ytka drukowana ma wymiary: 41x39mm, wysoko��  maksymalna: 17mm. 

  
 

Rys. 20. Wymiary p
ytki drukowanej 
 
 
6. Uwagi ko� cowe 

 
1. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania ci� g
ych poprawek i ulepsze� . 
2. Produkt mo� e nieznacznie ró� ni�  si�  od fotografii. 
3. Instrukcja mo� e zawiera�  b
� dy. Producent nie odpowiada za jakiekolwiek uszkodzenia, które 

mog�  z nich wynikn�� . Jednocze� nie producent o� wiadcza, � e do
o� y wszelkich stara� , by 
� adne b
� dy w instrukcji si�  nie pojawi
y, a je� eli tak si�  stanie, to informacje o wszelkich 
b
� dach zamie� ci na swojej stronie internetowej.  

4. Producent nie odpowiada za � adne szkody wynikaj� ce z u� ytkowania urz� dzenia. 
5. Aktualna wersja instrukcji znajduje si�  na stronie www.esea.pl . 
6. Wszelkie uwagi dotycz� ce urz� dzenia oraz tej instrukcji oraz pytania w sprawach technicznych 

nie wyja� nionych wy� ej prosz�  kierowa�  na e-mail: info@esea.pl. 


