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1. WYMOGI BEZPIECZE STWA

Poni sze wymogi bezpieczestwa nie zawieraj wszystkich informacji dotycz cych dzia ania

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

UWAGA:

urz dzenia. Naley si zapozna z niniejsz instrukcj obs ugi w ca oci!

Wszelkich pod cze i zmian naley dokonywa przy od czonym napiciu
zasilaj cym.

Instalacja oraz programowanie urz dzenia wymagaj posiadania odpowiednich
umiej tno ci, dlatego mog by dokonywane tylko przez wykwalifikowany
personel po zapoznaniu siz ca instrukcj obs ugi.

Urz dzenie musi by instalowane w dodatkowe] skrzynce przeznaczonej do
urz dze elektrycznych. Musi ona chroni urz dzenie przed dostpem o0s0b
niepowo anych, a w szczegolnoi dzieci. Skrzynka musi rownie chroni
urz dzenie przed py em, wilgoci oraz innymi czynnikami mog cymi spowodowa
jego uszkodzenie. Skrzynka musi zapewni odpowiedni temperatur pracy
urz dzenia.

W przypadku, gdy urz dzenie ulegnie uszkodzeniu nalg skontaktowa si ze
sprzedawc lub osob odpowiedzialn za instalacj .

Wewn trzne elementy urz dzenia oraz jego obudowa mogby gor ce w trakcie
dzia ania oraz pozosta gor ce nawet po od czeniu zasilania.

Nale y si upewni czy zainstalowano odpowiednie zabezpieczenie nazpwodach
zasilaj cych urz dzenie, aby zapobiec jego uszkodzeniu.

Nieprawid owo pod czone urz dzenie moe ulec uszkodzeniu.
Odpowiedzialno za prawid ow instalacj urz dzenia spoczywa na o0sobie
montuj cej. Naley si upewni czy spe nione zostaj wszystkie wytyczne i normy

obowi zuj ce w danym kraju.

Wy adowania elektrostatyczne mog uszkodzi urz dzenie. Naley stosowa
odpowiednie zabezpieczenia.

Wszelkie nieautoryzowane przerébki, modyfikecje oraz proby naprawy powodu;j
utrat gwarancji.



2. Wst p

Modu szeciu wej cyfrowych z interfejsem Modbus sy do odczytywania stanu wej
cyfrowych. W zaleno ci od pod czenia wyprowadzenia COM do plusa lub masy, deenie
mo e mie wej cia pnp lub npn. Napcie wejciowe moe mie warto 5..24VDC. Cz
sterujca moe by zasilana napciem od 9 do 24V pdu sta ego, wymaga do 250mA (typowo:
50mA) prdu. Stany wej mog by odczytywane przez interfejs Modbus jako cewki Jako
maska bitowa, w ktorej bity odpowiadagtanom wej .. Typowo urzdzenie przewidziane jest do
zastosowania w instalacjach inteligentnych budynk@dzie do wej mog by pod czone
manualne w czniki o wietlenia, czujki podczerwieni lub czujniki zamkoia okien. Modu
sterowany jest przez interfejs Modbus, ktéry jesindardem przemysowym w dziedzinie
automatyki. Pe na dokumentacja protoko u jest jawnatwo dostpna fttp://www.modbus-
ida.org), dzi ki czemu elementy wykorzystue interfejs Modbus moa zastosowaw ka dym
systemie, ktéry obs uguje ten protoko .

o

Rys. 1. Widok modu u wej MWE-6

3. Dane Techniczne

Tabela 1. Rekomendowane warunki pracy

Nazwa parametru Warto
Napi cie zasilania 24VDC 9-24 VDC
Pr d zasilania 24VDC S50mA
Napi cie na wejciach 5-24VDC
Temperatura pracy 0-70

Wilgotno 5— 95%
ko 0 200

Notka 1: Wilgotno bez kondensac;ji!



4. Instalacja.

4.1 Pod czenie obwodu elektrycznego.
4.1.1 Rozmieszczenie konektorow modu u wej

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 910\
J200 LED

ESEA

MWE-6
J300 ST LED
0
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Rys. 2. Rozmieszczenie zz modu u MWE-6

Opis konektoréw:

J200: Z cze wej cyfrowych
J300: Z cze komunikacyjno - zasilage
SW100: Prze cznik adresu Modbus, trybu Modbus i @ko ci transmisji danych

Uwaga: Pod czanie niezgodne z instrukcj mo e spowodowa nieprawid ow prac i/lub
uszkodzenie urzdzenia nie objte gwarancj !



4.1.2 Z cze wej cyfrowych J200.
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Rys. 3. Widok konektora wej cyfrowych (J200).

Tabela 2. Opis wyprowadzea z czu J200:

Numer Funkcja
wyprowadzenia
1 Wspolne (COM)
2 Wej cie 0 (INO)
3 Wspdlne (COM)
4 Wej cie 1 (IN1)
5 Wspdlne (COM)
6 Wej cie 2 (IN2)
7 Wspdlne (COM)
8 Wej cie 3 (IN3)
9 Wspolne (COM)
10 Wej cie 4 (IN4)
11 Wspolne (COM)
12 Wej cie 5 (IN5)

4.1.3 Z cze komunikacyjno - zasilaj ce J300 modu u MV\E-6
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Rys. 4. Widok konektora J300 sygna ow stery¢h
i zasilania uk adu sterugego modu u MWE-6.



Tabela 3. Opis wyprowadzena z czu J300:

Numer wyprowadzenia Funkcja
+24VDC
2 GND (masa zasilania 24VDC)
3 D - (RS-485)
4 D+ (RS-485)

4.2 Przyk ad typowego pod czenia.

Na rysunku 6 pokazano przyk ad typowego porenia modu u wegiowego do sterownika PLC
firmy Fatek przy pomocy zcza RS-485.
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Rys. 6. Przyk ad typowego podzenia modu u wej do sterownika PLC



4.3 Instalacja mechaniczna, wymiary, mocowanie do szyn@IN 35 mm

Na rysunku 7 pokazano wymiary obudowy moduu weObudowa jest przystosowana do
monta u na szynie DIN 35mm.

Rys. 7. Wymiary obudowy modu u wejcyfrowych MWE-6.
5. Konfiguracja
5.1. Dzia anie urz dzenia
W momencie wczenia moduu CPU wykonuje test wizenia, a take odczytuje parametry
konfiguracyjne, takie jak ustawienia adresu,dBo ci komunikacji oraz tryb Modbusa. Po oko o

1 sekundzie od wczenia zasilania urdzenie jest gotowe do pracy.

Modu wej posiada 3 rejestry Modbus, 6 wejdyskretnych oraz 6 wej typu Coil Modbus.
Rejestry typu Holding Register (4x) i Input Regrq{éx).

Opis bitéw i rejestrow Modbus modu u we;j

3X 1100 Identyfikacja (115)
3x 1101 Wersja firmware’u
4x 1200 Stan wej

W rejestrze 1100 przechowywany jest kod deenia sucy do autodetekcji urzze
(MW-6:115). Rejestr ,Wersja oprogramowania” zawiemrgumer wersji oprogramowania
znajdujcego si w module wej , w formacie xxx. Aby otrzyma rzeczywisty numer wersji
oprogramowania, nalg doda kropki mi dzy xxx. Czyli odczytany numer wersji oprogramoveani
151, to rzeczywista wersja firmware 1.5.1.



Stan wej przedstawiany jest jako maska bitowa. Czyli w tyeestrze: ,0” oznacza wajie
nieaktywne, natomiast ,1” to wegjie aktywne:

0000000000000000 — wszystkie waq nieaktywne

0000000000000001 — aktywne wage O

0000000000000010 — aktywne wag 1

0000000000000100 — aktywne wag 2

0000000000001000 — aktywne wae 3

0000000000010000 — aktywne weg 4

0000000000100000 — aktywne wae 5

0000000000111111 — wszystkie wag aktywne.

1000: wej cie O
1001:wej ciel
1002: wej  cie 2
1003: wej cie 3
1004: wej cied
1005: wej cie 5

cewki

Gdy wej cie dyskretne jest w stanie ON, wag jest aktywne. Gdy wejie dyskretne jest w stanie
OFF, wejcie jest nieaktywne.

1300: wej cie O
1301:wej ciel
1302: wej cie 2
1303: wej cie 3
1304: wej cied
1305: wej cie5

wej cia dyskretne

Gdy cewka jest w stanie ON, weje jest aktywne. Gdy cewka jest w stanie OFF, owejjest
nieaktywne.

5.2. Diody sygnalizacyjne modu u wej .

Rys. 8. Diody sygnalizacyjne modu u wej
Opis diod modu u wej
D1..D6 — dioda wieci — wej cie aktywne, dioda nie wieci — wej cie nieaktywne
D7: Zasilanie CPU: jdi dioda wieci, oznacza to obecnonapi cia zasilajcego CPU
D8: Kontrolka CPU, miganie kontrolki oznacza popravanac CPU

D9: Nadawanie RS-485, miganie kontrolki oznacza waysig danych po RS-485
D10: Odbiér RS-485: miganie kontrolki oznacza odbigatanych po RS-485

10



Nieprzerwane wiecenie si obu diod (TX, RX), lub tylko jednej (RX lub TX) gpalizuje
mo liwo b du w pod czeniu sygna éw do gniazda lub ustawienia adresuodu u wej .
Miganie tylko diody sygnalizugej odbieranie danych przez modu wegygnalizuje moliwo
ustawienia bdnego adresu, trybu Modbusa lub wybraniedbych parametréw transmisji
(nieprawid owa prdko , ustawienia parzystoi, liczba bitéw stopu, itp.).

5.3. Zworki konfiguracyjne.

5.3.1. Ustawianie adresu Modbus za pomoswitcha SW100

Rys. 9. Zworki SW100 do ustawiania adresu Modbus(ki 1-6).
Na rysunku przedstawiono 31 z 63 rimych ustawie adresu.

W po o eniu przedstawionym na widoku p ytki, zworka w pgz¥FF oznacza 1, zworka
w pozycji ON — 0.

W switchu SW100 zworki 1..6 s udo ustawienia adresu modu u weyv protokole Modbus
(A0..A5):

1 — A0 (najmniej znaczy bit adresu - LSB)

2-Al

3-A2

4 -A3

5-A4

6 — A5 (najbardziej znacey bit adresu - MSB)

Adres ciemniacza w protokole Modbus:

- ustala si sprz towo za pomocswitcha SW100,

- mo e przyjmowa warto ci 1..63,

- adres 0 jest zarezerwowany w specyfikacji protoldodbus jako rozg oszeniowy (broadcast),

11



- ustawia si w postaci binarnej, tzn. 27 (dec) = 011011 (b8witch w pozycji ON to bit adresu
ustawiony jako 0. Switch w pozycji OFF to bit adrestawiony jako 1.

Uwaga: Aby zmieni adres modu u wej , pr dko transmisji danych w protokole Modbus
lub tryb Modbusa (RTU/ASCII), nale y ustawi dane parametry, a nastpnie wy czy
iw czy zasilanie. Zmiana parametrow przy w czonym zasilaniu nie odniesie podanego
skutku. Nast pi to dopiero przy ponownym uruchomieniu urz dzenia.

5.3.2. Ustawianie trybu Modbusa za pomocswitcha SW100
Zworka 7 (z zestawu SW100) syudo ustawiania trybu Modbusa.

0 — Modbus RTU,

1 — Modbus ASCII.

5.3.3. Ustawianie prdko ci transmisji za pomoc switcha SW100
Zworka 8 (z zestawu SW100) sydo ustawiania pdko ci transmisji:
0 — prdko 9600 baud,

1—-prdko 57600 baud.

Uwaga: W module i urz dzeniu nim steruj cym musz by ustawione takie same parametry
transmisji!

5.4. Protokd transmisji danych

Modu komunikuje si z urz dzeniem sterugcym za pomoc protoko u Modbus RTU lub ASCII.
W warstwie fizycznej poczenie jest realizowane za pomaaterfejsu RS-485 2W z transmisj
half-duplex.

Parametry transmis;ji:

pr dko : ustawiana zwork9600 (domyinie), lub 57600
parzysto : even

ilo  bitéw danych: 7 (ASCIl) / 8 (RTU)

ilo bitow stopu: 1

Kabel cz cy modu z magistralpowinien by prosty tzn. bez crossa, a paranmiéowa powinna
by skr cona.

Uwaga: W module i urz dzeniu nim steruj cym musz by ustawione takie same parametry
transmisji!

5.5. Pod czenie modu u do sterownika PLC Fatek
Krok 1. Konfiguracja portu w sterowniku

Aby nawi za komunikacj z modu em wej dyskretnych poprzez port RS-485, nglenajpierw
skonfigurowa port w sterowniku PLC. Konfiguracjprzeprowadza siprzy pomocy programu
WinProLadder. Z paska menu wybierz: PRC Setting® Port (Numer portu, po ktérym 8zie
si odbywa a komunikacja. Musi to bywumer portu, do ktérego fizycznie poczona jest sktka

cz ca PLC z modu em wej dyskretnych. Numer portu moa odczyta z zalepki, w ktorej
znajduje si gniazdo portu).

12



Rys. 10: Wybor ustawieportu komunikacyjnego w oprogramowaniu
narz dziowym sterownika PLC firmy FATEK

po wybraniu odpowiedniego portu otwiera poni sze okno. Naley w nim ustali
parametry transmisji wg porsgzej tabeli:

Parametr Warto

pr dko (Baud Rate) 9600 lub 57600
parzysto (Parity) even

ilo bitow danych Data Bit): 8

ilo bitow stopu $top Bit) 1

protokd (Protocol) ModBus RTU(slave)

Uwaga: W porcie, po ktérym PLC czy si z moduem, musz by ustawione takie same
parametry transmisji jak w module wejdyskretnych. Nie oznacza tog we wszystkich portach
sterownika muszby ustawione takie same parametry.

13



Rys. 11: Okno konfiguracji parametréw portu

Krok 2. Stworzenie tabeli ModBus Master Table:

W tabeli Modbus Master Table wprowadzand bwpisy okrelaj ce odczyt odpowiednich wej
modu u do odpowiednich zmiennych sterownika PLCy Atworzy tabel Modbus Master Table
nale y w drzewku projektu wybraTable Edit® ModBus Master Tabl® {KLIKN PRAWY
PRZYCISK MYSZY® Add ModBus Master Table.

14



Rys. 12: Dodanie tabeli ModBus Master Table w
drzewku projektu

- po wykonaniu powyszej czynnaoci otwiera si poni sze okno. Naley wprowadzi w nim

unikaln nazw tabeli w polu [TABLE NAME] oraz rejestr poctkowy tabeli w polu [TABLE
STARTING ADDRESS]

Uwaga: Nale y zwrGci uwag, aby rejestry tabeli ModBus Master Table nie kol y z innymi
rejestrami uytymi (dotychczas lub w przysz a) w programie sterownika.

15



Rys. 13: Okno tworzenia nowej tabeli ModBus MaStle

- gdy b dzie ju stworzona tabela ModBus Master Table, meopo klikni ciu Add dodawa
w niej wpisy okrelaj ce odczyt zmiennych modu u wejdyskretnych do zmiennych
sterownika PLC. Opis znaczenia odpowiednich poiwpesie zawiera ponsza tabela:

Pole Znaczenie
Slave Station Numer stacji slave (ustawiony przjmpoy
zworek XXX)
Command Komenda - musi bystawiona na odczyt (READ)
Data Size llo zmiennych pod ra, jaka ma by odczytana

Master Data Start Address Potkowa zmienna sterownika, do ktérej zacznie
si zapis odczytanych warta

Slave Data Start Address  Potkowa zmienna modu u wej dyskretnych,
od ktérej zacznie siodczyt

Stany wej dyskretnych modu u moma odczyta na dwa sposoby:

odczyt stanoéw wej do markeréw sterownika:
Poni szy przyk ad pokazuje odczyt z modu u, ktérego nustecji zosta ustawiony na 5, stanéw
wszystkich szeciu wej dyskretnych do markerow sterownika kolejno od MOMb.

16



Rys. 14. Odczyt z modu u do markeréw sterownika
odczyt stan6w wej do rejestru sterownika:

Poni szy przyk ad pokazuje odczyt z modu u, ktérego nustecji zosta ustawiony na 5, stanow
wszystkich szeciu we] dyskretnych do rejestru sterownika RO.

Rys. 15. Odczyt z modu u do rejestru sterownika RO

17



Krok 3. Ustawienie portu sterownika jako MASTER komunikacji w sieci ModBus

Aby port sterownika sta siMASTER'em komunikacji w sieci ModBus, najew programie
wstawi funkcj nr 150. Funkcja ta musi bywywo ywana co okrdony odcinek czasu (np. przy
pomocy markerow specjalnych sterownika, wywo ywdngkresowo, M1920-M1923).

Opis funkgiji:
Pole Znaczenie
Pt: Nr portu, po ktéorym PLC komunikuje s
z modu em wej dyskretnych
SR: Rejestr startowy stworzonej tabeli
[ModBus Master Table]
WR: Rejestry robocze funkcji (8 rejestrow)
Wej cie Funkcja
EN Wywo anie funkcji
AR Protoké (0 — RTU ; 1 —ASCII)
ABT Przerwanie wykonania funkcji
Wyj cie Informacja
ACT W trakcie wykonywania
ERR B d
DN Zako czono
Markery specjalne:
Marker Okres
M1920 0,01s
M1921 0,1s
M1922 1s
M1923 60s

Rys. 16 Dodawanie funkcji 150.M_BUS

18



UWAGA: Pojedyncze wywo anie funkcji nr 150 powoduje wyéore tylko jednego wpisu z tabeli
ModBus Master Table. Zatem wszystkie n wpisy zostaykonane po n-tym wywo aniu funkciji.
Krok 4. Uruchomienie programu i testowanie poprawnoci komunikacji

Uruchomienie programu naguje po wybraniu z menu PL& Run PLC:

Rys. 17 Wybor opcji Run PLC

Podgld zmiennych sterownika umiwia Status Page. Aby go stworzynaley w drzewku
projektu wybra Status Paggprawy przycisk myszy® New Page.

Rys. 18. Tworzenie nowej Status Page

W utworzonej tabeli, w kolumnie [Ref. No.] wprowasmy adresy zmiennych sterownika, do
ktérych odczytywane sstany wej dyskretnych modu u. W kolumnie Data nemy odczyta
stany tych zmiennych (w przypadku odczytywania €jestru, dobrze ustaww kolumnie Status
format wy wietlania na Binary). Poprawnokomunikacji oceniamy zmieniaj fizycznie stany na
wej ciach modu u i obserwug zmiany w Status Page.

Rys. 19 Odczyt stanu zmiennych w sterowniku

19



Krok 5. Wykorzystanie odczytanych stanOGw w programie

Odczytane stany wej dyskretnych modu u moa wykorzysta w programie sterownika. Pomj
przedstawiono przyk ad wykorzystania stanu odcagarz modu u wej do sterowania wygiem

YO sterownika PLC.

Rys. 20 Wykorzystanie modu u wejdo sterowania wygiem YO sterownika PLC

20



6. Przyk ad konfiguracji z panelem HMI serii 500

Pod czamy panel HMI do modu u wed ug ngsij cego schematu:

Rys. 18. Schemat podzenia panelu HMI firmy Weintek do modu u wej

Aby modu wej wspo pracowa z panelem HMI, naje odpowiednio skonfigurowa panel
w programie EasyBuilder.

21



Konfigurujemy nastpuj ce parametry urzizenia i panelu (Menu: Ed® System Parameters)
(rys. 19):

Rys. 19 Konfiguracja parametréw panelu HMI w tryMedbus RTU

Przyk adowa konfiguracja:

PLC type: MODBUS RTU (485 2W)

HMI model: MT505T (model panelu HMI, ktéry konfigujemy)
PLC I/F port: RS-485 2W (port, ktorymczymy si ze panelem HMI)
Baud rate: 9600/57600 bps

Parity: Even

Na ekranie pojawia siwirtualny panel HMI, na ktérym memy dodawa potrzebne elementy do
sterowania modu em we} Do sterowania parametrami modu u weno na uy przycisku do
wpisywania liczb z klawiatury ekranowej (Numeri@irt Extend) (rys. 22).

22



Rys. 20. Dodawanie klawiatury do wpisywania wattdiczbowej w panelu HMI Weintek.

W oknie konfiguracyjnym podajemy nagtij ce dane (rys. 21):

Rys. 21. Okno konfiguracji klawiatury do wpisywanvarto ci liczbowej w panelu HMI Weintek.

23



Description: Nazwa identyfikacyjna oklenej klawiatury

Device type: 4x (dla 16-bitowych Holding Registdix)
Device address 1200 (podajemy tylko ostatnie 4yci/200, 1201, 1202 itd.)
Trigger address: LB 9000 (W przypadku niektéryghotv paneli, aby zadzia a a

klawiatura ekranowa, musi byistawiony dowolny bit. Aby unikn
dodawania niepotrzebnych przyciskow, ma wykorzysta bit LB
9000, ktory jest ustawiony na sta e).

Kolejnymi modu ami wej sterujemy tak samo. Kolejne klawiatury ekranowenflgurujemy
analogicznie jak w przyk adzie powsj, pamitaj c jedynie o tym, by ustawisodpowiednie adresy
modu 6w wej . Nastpnie zapisujemy program, kompilujemy i wysy amyrdszego panelu:

Rys. 22 Przycisk DOWNLOAD do kompilacji i wysy arpaogramu do panelu.

7. Przyk ad konfiguracji z panelem HMI serii 8000
Krok 1. Stworzenie i konfiguracja nowego projektu wprogramie EasyBuilder8000

1. Tworzymy nowy plik projektu.

Rys. 23 Tworzenie nowego pliku projektu

2. Wybieramy model panelu. Maa go odczytaz naklejki znajdujcej si na spodzie panelu.

Rys. 24 Wybieranie modelu panelu
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3. Po wyborze modelu panelu pojawia ekno ustawiania parametrow panelu. Dodajemy
w nim urz dzenie, ktére kdzie pod czone do panelu, klikag New.

Rys. 25 Dodawanie urdzenia pod czonego do panelu

4. W oknie Device Properties nalewybra :

Pole Ustawienie
PLC type MODBUS RTU
PLC I/F RS-485 2W
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Rys. 26 Ustawianie w &iwo ci pod czonego urzdzenia

- po Klikni ciu w oknie Device Properties przycisku Settingao. na wybra numer portu,
przez ktory panel lwzie si  czy z modu em wej dyskretnych (pole [Com]) oraz
pr dko komunikacji (pole [Baud Rate]).

Rys. 27 Konfiguracja portu komunikacyjnego
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Krok 2. Dodanie obiektu pokazuj cego stan wejcia dyskretnego w module

Rys. 28 Ikona obiektu BitLamp

Z odpowiedniego paska nadzi naley wstawi obiekt Bit Lamp, a naspnie ustawi jego
w a ciwo ci w oknie konfiguracyjnym.

Pole Ustawienie
PLC name: MODBUS RTU
Device type: 4x_Bit

Address ( w formaci&#1200(0Y)) X# - gdzie X ustawiony na zworkach
numer stacji modu u wej dyskretnych

1200

(0Y) — gdzie Y numer wegia dyskretnego
ciemniacza w zakresie 0 — 5

Rys. 29 Konfiguracja obiektu BitLamp

Po skonfigurowaniu obiektu i ustaleniu jego wydll w zak adce Shape okna New Bit Lamp
Object, naley umie ci go w dowolnym miejscu projektowanego okna panelu.
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Rys.30 Obiekt BitLamp umieszczony na projektowargkranie panelu
Krok 3. Programowanie panelu utworzonym projektem(poprzez pendrive).

1. Utworzony projekt naley najpierw zapisa

Rys.31 Zapisywanie projektu

2. Zapisany projekt kompilujemy:

Rys.32 Kompilacja projektu

3. Nastpnie naley stworzy zbior do programowania panelu. Z menu programuievgimy Tools
® Build Data For USB or CF Card Download

Rys. 33 Tworzenie zbioru do programowania panelu

4. Przed rozpocziem tworzenia zbioru do programowania nglpod czy pendrive'a do portu
USB komputera. Nagbnie naley wybra folder, w ktérym zostanie zapisany zbior.
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Rys. 34 Wybieranie folderu, w ktorym zostanie zapiszbiér do programowania

5. Gdy zbiér do programowania zostanie utworzongkopiowany na pendrive’a, w celu
zaprogramowania panelu naygpod czy pendrive’a do portu USB w panelu. Po chwili naaeke
panelu pojawi si okno pobierania projektu. Po wprowadzeniu hasanfgdine has o to 111111)
pojawia si okno przeszukiwania dysku, w ktorym trzeba wskaxatalog z danymi do
programowania. Po kliknciu ,OK” rozpoczyna si proces programowania panelu.

Po poprawnym podczeniu panel ldzie sterowamodu em wej w pe ni samodzielnie.

8. Uwagi ko cowe

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzarmgch poprawek i ulepsze

Produkt moe nieznacznie rdni si od fotografii.

Instrukcja moe zawiera b dy. Producent nie odpowiada za jakiekolwiek uszkodz, ktore
z nich mog wynikn . Jednoczenie producent aviadcza, e do oy wszelkich staraby adne
b dy w instrukcji si nie pojawiy a jeeli tak si stanie to informacje o wszelkich dach
zamie ci na swojej stronie internetowej.

4. Producent nie odpowiada za#dne szkody wynikage z uytkowania urzdzenia.

5. Aktualna wersja instrukcji znajduje sia stroniavww.esea.pl

6. Wszelkie uwagi dotycze urzdzenia oraz tej instrukcji proszkierowa na email:

info@esea.pl

wN e
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